1. MAQUINAS-FERRAMENTA

1.2. Serrotes

Os serrotes sdo equipamentos utilizados em operacdes de cor te, com auxilio

de ferramentas multicortantes de pequena espessura chamad as serras.
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1. MAQUINAS-FERRAMENTA

= Serrotes manuais

O serrote manual € uma ferramenta portatil ideal para efetua r pequenos
cortes (quando ndo se justifica a serragem mecénica) de form a rapida em

diferentes materiais, tais como: plasticos, ligas metalic as ferrosas e néo-

ferrosas, etc.

Armacgao em arco

Cabo

Porca de orelha
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1. MAQUINAS-FERRAMENTA

= Serrotes mecanicos

Os serrotes mecanicos, também designado por maquina de serr ar, sao
maquinas-ferramenta usadas para trabalhos em série, no qua | a ferramenta

esta dotada de movimento continuo ou alternativo.
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1. MAQUINAS-FERRAMENTA

= Serrote alternativo

S&o constituidos por uma armacgéo em arco presa a uma biela, qu e por sua
vez é acionada por um volante. Quando este roda, a armagdo € an  imada de

movimento vaivém semelhante ao movimento da serragem manua I
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1. MAQUINAS-FERRAMENTA

= Serrote de fita

Podem ser verticais ou horizontais, sdo constituidas por do is volantes sobre

0s quais € montada a fita de serra.
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1. MAQUINAS-FERRAMENTA

= Serrote circular

Estes serrotes tem grande capacidade de corte, no entanto sa 0 pouco

usados nas oficinas mecanicas visto que ndo ha necessidade d e fazer

muitos cortes.

(@ 2.2. Folhas, fitas e discos para serrar
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar

Folhas de serra manuais - séo laminas de ago com comprimento entre 0s
250 e os 300 mm, cerca de 13 mm de largura e uma espessura de 0,65 mm e
com uma linha de dentes. Nas extremidades da folha existem do is furos para

a fixar na armacéo do serrote.

Os dentes estéo inclinados para um e outro lado da folha, send o designada
esta inclinacdo por trava do serrote. A folha do serrote colo ca-se na armagao

com os dentes virados para a frente.
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar

Para cortar materiais com secgéo transversal mais grossa us a-se folhas de
serra com um nimero pequeno de dentes por polegada (TPI), e pa  ra cortar
sec¢bes mais finas usar um ndmero maior TPl. O numero de dente S por

polegada define o passo da serra.

Comp. x Larg. X ESp.  pentespor Seciio Transversal

mm polegadas  Polegada a ser Cortada
18 5-13mm
30({)}:;3{1}3:{ 120}(0“!!;2): 24 311
32 2,5-8mm
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Tipologia das serras - Passo

PASSO CONSTANTE - Espagamento uniforme entre as pontas dos dentes da serra. N ormalmente

utilizada para cortes em geral. O nimero de dentes por polegad a (25.4 mm) define o passo da serra.

Exemplo: 4 TPI.

4TPI

PASSO VARIAVEL - Espagamento varidvel entre as pontas dos dentes da serra. O passo dos dentes vai

progressivamente de um valor maior para um menor, repetindo este sequéncia (por exemplo: 6 — 4).

Tamanho e altura dos dentes variaveis reduzem os niveis de vib racéo e ruido.

i~
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar

Folha de serra para serrote alternativo - sdo semelhantes as folhas de

serra manual mas de maiores dimensdes.

Dimensdes em milimetros Dentes por Polegada W Catdlogo

(AxBxCxD) (25,4mm)
[ B5300-6 — :
300x34x2,00x850 T BS300-10 [ 5T fsmmfﬂ......../*n_--
6 BS350-6
350 % 34% 2,00 x 850
10 BS350-10
4 BS400-4
400 x 34 x 2,00 x 8,50 6 BS400-6 A c
10 B5400-10 H'|
3 852504 ’(’(),/D _) I] o !
450 x 41 % 2,00 850 [ BS450-6
10 B3450-10
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Velocidade de corte - expressa em golpes por minuto.

TABELA DE CORTE PARA LAMINAS DE SERRA MAQUINA - BS E RS
Espessura do Material

- De20mm a40mm De40mma90mm  Acdmade90mm  Veloddades do Arco em
MBI R Rt 3 A 20mm B4 na3/g7314/2) (De 1.4/2"23.4/2") (Admade3.1/2)  Golpes por minuto**

Dentigao*
Ago Balxo Carbono 10-6 6-4 =212 70- 90
Ago Médio Carbono 10-6 6-4 2402 60- 80
Ago Alto Carbono 10-6 6-4 -2.12 5570
Ago Carbono com Balxa Liga 10-6 -2.12 65 - 80
;i(o Carbono com Alta Liga 10-6 - 45 - 60
Ago de Usinagem Facl 4 10-6 6-4 -2 80- 100
Ago Ferramenta 10-6 6-4 -2 55-70
Ao Rapido Balxa Liga 10-6 6-4 -2 50- 60
Ao Répido Alta Liga 10-6 45-55
Ferro Fundido Classe 20 10-6 6-4 -2 70- 80
Farro Fundido Classe 40 6-4 -2 65-75
Ferro Fundido Classe 60 6-4 = 40 -55
Ferro Fundido Maleavel 6-4 - 65-75
Ferro Fundido Austenitico 6-4 -2 40-55
Inconel e Monel 6-4 -2 40-55
Agos Inoxidavels 6-4 - 2. 50 - 60
Cobre 6-4 -2 95 - 140

Bronze 6-4 -2 85 - 105

Latao 6-4 -2 90-110

Aluminio 6-4 -2 100 - 140

*Tersionar coretomnto  1&mina.

fortigOes sugeridas para cach faba 0 espessur,
+*Para materiais com bitola superior 3 3°,reduza cerca de 20%
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Fita de serra - terminologia

¢ - Comprimento

:- Angulo de saida

CTRON

»
d E
X ‘ .__1 1 e F I’:sso 1- Face do denteam
‘ 1 H- Garganta
E- Costas (lado opostoa s - /\

ponta dos dentes) -~

A - Largura (distincia maxima entre a ponta do dente de corte e

limite superior da fita de serra) ' v = -
* i

B - Corpo da serra (distincia entre as costas da fita ao fundo da —
“! p - Espessura do corpo

it
garganta) y 4 dafita
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Tipologia das serras - Trava

A tipologia da serra é definida pela inclinagdo e angulos dad os aos dentes da fita, que
fornece ao corpo da serra um comportamento especifico.

TP kil rEEE. TR
= 3OE=RIOBn

(a) Racker ou regular; (b) Progressiva; (c) Ondulada; (d) Al ternada; (e) Trapezoidal
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Tipologia das serras - Passo p/ sec¢ao macica
Deve ser escolhido em funcéo da seccé@o a ser cortada. Materia  is macicos
requerem pelo menos trés dentes em contacto com o material, s endo ideal
de 6 a 12 dentes.
Seccao ? r::;)cortada Passo(f)t;:;tame Passo Variaval
4a10 320u24 14-18
6a13 18ou 14 10-14
13a19 140u 10 8-12
19a25 100u8 6-10
25a38 8oub 5-8
38288 6oud 4-6
88a 180 4o0u3 34
180 a 250 3 2-3
250 a 400 - 1.4-2
350 a 500 13 1-2
400 a 800 13 1-1.2
Acima de 750 1 8-1.3/7.9-11
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

= Tipologia das serras - Passo p/ sec¢ao variavel
TUBOS E PERFIS
?am Diametro externo do tubo ou comprimento méaximo do perfil (mm)
{mm) 10 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600
2 14-18 14-18 10-14 10-14 10-14 10-14 812 812 8-12 8-12 6-10 6-10 58
3 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 812 812 812 6-10 6-10 6-10 58 58
4 812 812 8-12 812 6-10 6-10 610 58 5-8 46 46 46
5 610 610 6-10 6-10 58 58 58 58 46 46 46 46
6 58 58 58 548 5-8 58 58 4-6 4-6 46 46 34
8 4-6 46 46 46 46 46 46 46 34 34 34
10 4-6 46 34 3-4 34 34 34 34 34 23 2-3
12 a6 34 34 34 34 34 34 23 23 23
15 4-5 34 3-4 34 34 34 23 23 23 23
20 46 34 34 34 34 34 23 23 23 23
25 34 3-4 34 34 23 2-3 23 1.4-2 14-2
30 34 34 34 34 23 2-3 23 142 142
40 3-4 34 34 23 2-3 23 1.4-2 1.4-2
50 34 34 2-3 2-3 142 142 1-1.2
60 23 2-3 142 14-2 112
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2. FERRAMENTAS DE PRODUCAO

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar

Serras de disco para os serrotes circulares - podem apresentar
diferentes didmetros (200 a 2000 mm) e espessuras, assim com o diferentes

composicdes e revestimentos das mesmas.

1.3. Prensa hidraulica
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