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1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

Os serrotes são equipamentos utilizados em operações de cor te, com auxílio

de ferramentas multicortantes de pequena espessura chamad as serras.
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1.2. Serrotes

Classificação dos 

Serrotes

Serrotes Manuais Serrotes Mecânicos

1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

O serrote manual é uma ferramenta portátil ideal para efetua r pequenos

cortes (quando não se justifica a serragem mecânica) de form a rápida em

diferentes materiais, tais como: plásticos, ligas metálic as ferrosas e não-

ferrosas, etc.
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� Serrotes manuais 
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1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

Os serrotes mecânicos, também designado por máquina de serr ar, são

máquinas-ferramenta usadas para trabalhos em série, no qua l a ferramenta

está dotada de movimento contínuo ou alternativo.
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� Serrotes mecânicos 

Serrotes 

Mecânicos

Alternativos Fita Circulares

1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

São constituídos por uma armação em arco presa a uma biela, qu e por sua

vez é acionada por um volante. Quando este roda, a armação é an imada de

movimento vaivém semelhante ao movimento da serragem manua l.
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� Serrote alternativo 
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1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

Podem ser verticais ou horizontais, são constituídas por do is volantes sobre

os quais é montada a fita de serra.
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� Serrote de fita

1. MÁQUINAS-FERRAMENTA

Estes serrotes tem grande capacidade de corte, no entanto sã o pouco

usados nas oficinas mecânicas visto que não há necessidade d e fazer

muitos cortes.
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� Serrote circular

ִ 2.2. Folhas, fitas e discos para serrar   
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2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

Folhas de serra manuais - são lâminas de aço com comprimento entre os

250 e os 300 mm, cerca de 13 mm de largura e uma espessura de 0,65 mm e

com uma linha de dentes. Nas extremidades da folha existem do is furos para

a fixar na armação do serrote.

Os dentes estão inclinados para um e outro lado da folha, send o designada

esta inclinação por trava do serrote. A folha do serrote colo ca-se na armação

com os dentes virados para a frente.
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2.2. Folhas, fitas e discos para serrar

2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

Para cortar materiais com secção transversal mais grossa us a-se folhas de

serra com um número pequeno de dentes por polegada (TPI), e pa ra cortar

secções mais finas usar um número maior TPI. O número de dente s por

polegada define o passo da serra.
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2.2. Folhas, fitas e discos para serrar
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2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

PASSO CONSTANTE - Espaçamento uniforme entre as pontas dos dentes da serra. N ormalmente

utilizada para cortes em geral. O número de dentes por polegad a (25.4 mm) define o passo da serra.

Exemplo: 4 TPI.

PASSO VARIÁVEL - Espaçamento variável entre as pontas dos dentes da serra. O passo dos dentes vai

progressivamente de um valor maior para um menor, repetindo este sequência (por exemplo: 6 – 4).

Tamanho e altura dos dentes variáveis reduzem os níveis de vib ração e ruído.
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� Tipologia das serras - Passo

2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

Folha de serra para serrote alternativo - são semelhantes às folhas de

serra manual mas de maiores dimensões.

CT 2 - Tecnologia Mecânica [Maquinagem] 58

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar
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2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO
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� Velocidade de corte - expressa em golpes por minuto.

2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO
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� Fita de serra - terminologia
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2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

A tipologia da serra é definida pela inclinação e ângulos dad os aos dentes da fita, que

fornece ao corpo da serra um comportamento específico.

(a) Racker ou regular; (b) Progressiva; (c) Ondulada; (d) Al ternada; (e) Trapezoidal
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� Tipologia das serras - Trava

2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

Deve ser escolhido em função da secção a ser cortada. Materia is maciços

requerem pelo menos três dentes em contacto com o material, s endo ideal

de 6 a 12 dentes.
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� Tipologia das serras – Passo p/ secção maciça
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2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO
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� Tipologia das serras – Passo p/ secção variável

2. FERRAMENTAS DE PRODUÇÃO

Serras de disco para os serrotes circulares - podem apresentar

diferentes diâmetros (200 a 2000 mm) e espessuras, assim com o diferentes

composições e revestimentos das mesmas.
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ִ 1.3. Prensa hidráulica

2.2. Folhas, fitas e discos para serrar


